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VSEOBECNE INFORMACIE

HS Low Gloss Clear Coat

8-409 HS Semi Gloss Clear Coat je vynikajuci systém, ktory pozostava z 8-407 HS Low Gloss Clear Coat a 8-409 HS Semi Gloss Clear Coat s urcenym
tuzidlom a riedidlom. Tento univerzalny systém cirych lakov je Specialne vyvinuty na reprodukovanie sirokej skaly stupnov lesku zmiesanim ¢irych
lakov 8-407 HS Low Gloss Clear Coat a 8-409 HS Semi Gloss Clear Coat. Toto je vysokokvalitny polyuretanovy ciry lak s vysokou trvanlivostou
na nanasanie na MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series a MM 900 - 9999 WaterBase 900" Series. Vhodny je na opravy krycich plechov alebo celej

karoseérie s velmi dobrymi vlastnostami schnutia a aplikovania.

POMER MIESANIA
3:1+25%
Moznost vytvorit si stupen mattu zmiesanim:

8-407 a 8-409 HS Gloss Level Mixture: 3 diely
8-455 HS Matt Hardener: 1 cast
8-451HS Matt Thinner + 25%

UROVNE LESKU
UROVNE LESKU 8-407 NiZKY LESK  8-409 POLOLESK JEDNOTKY LESKU

(wt % or vol%) (wt % or vol%) (60°)

" M1 70 30 0-10
- M2 50 50 10-20
M3 30 70 20-30
M4 20 80 30-45
M5 0 100 45-60

Uplnu konverziu hmotnosti si pozrite v ICRIS.

Na overenie stupna lesku a zhody farby sa
odporuca pred opravou laku vozidla nalakovat
skagobny panel. Dalsie informacie si pozrite
vo vzorkovniciach stupnov lesku HS Matt.

NASTAVENIE PISTOLE

DYZA (MM) TLAK VZDUCHU (BAR/PSI)

}l HE (stredotlak) 13-14 1.8-2,0/26-30

APLIKACIA
21/2 nateru, 45-60 pm (1,8-2,4 mil)
2 | Odporucana teplota nanasania je 15-30 °C (59-86 °F)

I

0.5 VRSTVA (@ 20 CM /IN) 10 - 15 MINUT ODVETRANIE

2 stredne vlhké uzatvorené vrstvy s
aplikovanim krizovej vrstvy

15 az 20-minutova pociatocna faza
susenia medzi krizovymi vrstvami

30 minut odvetranie

l Pred nutenym susenim

----- (1) Odporuéana teplota nanasania je 15-30°C (59-86°F)

(2) Pre stupen lesku a rovnomerny vzhlad su

rozhodujuce vlhka vrstva a doba pociatocnej fazy susenia
medzi jednotlivymi natermi a pred vypalovanim.

(3) Délezita je aplikacia krizovej vrstvy. Doby
pociatocnej fazy susenia sa mozu lisit v zavislosti
od podmienok aplikovania. Hrubka vrstvy a metdda
aplikovania su tiez délezité. Pri tenkych vrstvach a
suchom aplikovani vznikne mensi lesk a pri hrubsich
vrstvach a vydatnom aplikovani vznikne vyssi lesk.

Udaije v tomto liste predstavuju typické hodnoty. Ked, ze premenné pri aplikécii st délezitym faktorom pre spravanie produktu, tieto informacie maju sluzit iba ako véeobecna pomécka.
Spolo¢nost Val spar neprebera ziadny zavazok ani zodpovednost za pouzitie tychto informacii, AK SPOLOCNOST VALSPAR PISOMNE NESCHVALI INAK, SPOLOCNOST VALSPAR NEPOSKYTUJE
ZIADNE ZARUKY, VYSLOVNE ANI PREDPOKLADANE, A ODMIETA AKEKOLVEK PREDPOKLADANE ZARUKY VRATANE ZARUK OBCHODOVATELNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL
ALEBO NEPORUSENIA PATENTOV. SPOLOCNOST VALSPAR NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZIADNE SPECIALNE, SPRIEVODNE ANI NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym prostriedkom na napravu

ODVETRANIE A CAS SUSENIA

SUSENIE NA VYNUTENE
VDUCHU 20°C SUSENIE 60°C
/I\ /I\ / 68°F /140°F
. Odvetranie - Odvetranie 30 minat

.\/ Bez prachu 10 - 15 minut Bez prachu -
Suchéna 2-3hodin Suchéna _ 40 mindt
manipulaciu manipulaciu
Suché na olepenie | 4-5 hodin Suché na olepenie | Po ochladeni
Suché na brasenie | - Suché na brasenie | Po ochladeni

— . x . . ~ . .
Suché na lestenie | - Suché na lestenie | Po ochladeni

Vsetky vyssie uvedené doby zavisia
od hrubky a teploty vrstvy.

INFRACERVENE VYTVRDZOVANIE

PO UPLNEJ POCIATOCNE) FAZE (30 MINUT) SUSENIA A V SPRAVNEJ
VZDIALENOSTI

Stredne dlha vina 15-20 minut

Kratka vlna 10-15 minut

Pozrite si informacie od vyrobcu infracerveného zariadenia

PODKLAD

MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series a
MM 900 - 9999 WaterBase S00* Series

DOBA SPRACOVATELNOSTI PRI 20°C

60 minut
L
ZLOZKY
8-455 HS Matt Clear Coat Hardener
ﬁ 8-451HS Matt Clear Coat Thinner
PRISADY

‘\v -

valspar

AUTOMOTIVE

akeéhokolvek nedostatku tohto produktu je vymena chybného produktu alebo vratenie jeho kipnej ceny, podla nasho vyberu. © 2012 The Valspar Corporation. VSetky prava vyhradené.
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REFINISH HS Low Gloss Clear Coat

PRIPRAVA POVRCHU

Zakladny lak musi byt Uplne suchy. Pozrite si dopliujuce
informacie alebo suvisiacu techniku systému.

PREDPISY EU
Kéd voC 2004/42/11B(e)(840)560
Subkategoria vyrobku (podla smernice ¢. 11B/e. Specialne povrchove Upravy - Vsetky
2004/42/EC) a max. obsah VOC (ISO 11890- typy. Medzné hodnoty EU: 840 g/l (2007). Tento
1/2) na pouzitie pripraveného vyrobku. vyrobok ma maximalny obsah 560 g/L VOC.
Chemicka baza 2K polyuretanovy vrchny nater matny
Viskozita (RTS) 14 -19 Dincup 4 / 20°C

Merna hmotnost (g/l) 0,994

Bod vznietenia,

uzavreta nadoba 27°C/80.6°F

Fyzikalne vlastnosti Obij. % tuhych latok 363

7.2m?2/L/50 pm

Spotreba

290 ft2/Gal/2 mil
Lesk Premenlivy lesk
Farba Polomatny

Pred pouzitim si vyhladajte miestne predpisy.

OCHRANA

PouZivajte vhodnu ochranu dychacich ciest (odportcame
pouZivat respirdtor na prisun Cerstvého vzduchu).

PodrobnejSie informacie najdete prostrednictvom
tohto odkazu na harok bezpecnostnych udajov:

https://sds.de-beer.com

CISTENIE

v 1-051Gun Cleaner

SKLADOVATELNOST

Minimalne 2 roky; (za normalnych skladovacich podmienok
10 - 30°C/50 - 90°F) (neotvoreny kontajner).

POZNAMKY

Udaije v tomto liste predstavuju typické hodnoty. Ked, ze premenné pri aplikécii st délezitym faktorom pre spravanie produktu, tieto informacie maju sluzit iba ako véeobecna pomécka.
Spolo¢nost Val spar neprebera ziadny zavazok ani zodpovednost za pouzitie tychto informacii, AK SPOLOCNOST VALSPAR PISOMNE NESCHVALI INAK, SPOLOCNOST VALSPAR NEPOSKYTUJE Va S a r
ZIADNE ZARUKY, VYSLOVNE ANI PREDPOKLADANE, A ODMIETA AKEKOLVEK PREDPOKLADANE ZARUKY VRATANE ZARUK OBCHODOVATELNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL

ALEBO NEPORUSENIA PATENTOV. SPOLOCNOST VALSPAR NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZIADNE SPECIALNE, SPRIEVODNE ANI NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym prostriedkom na napravu =~ AUTOMOTIVE
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