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Technicky list

INDUSTRIAL MIX

TB512 PU Topcoat DTM Matt TB512 /CZ

Informace o produktu

Popis produktu:

TB512 PU Topcoat Binder DTM Mat je dvouslozkovy polyuretanovy vrchni natér k pouZiti pfimo na kov, s vyjimkou
podkladd z hliniku a galvanizované oceli. Tato vrchni vrstva obsahuje speciélni pigmenty, které zlepSuji ochranu proti
korozi, s matnou povrchovou Upravou, 25 +/- 10 GU / 60 °, v zavislosti na barevném odstinu a technice nanaseni. Pro
vySSi antikorozni odolnost doporu€ujeme pouzit nejdfive epoxidovy zakladni natér. TB512 je specialné vyvinuty pro
pouziti v lehkém pramyslu. Aplikacni vlastnosti umozfuji rychlou praci s dobrymi schopnostmi nuceného schnuti a
schnuti na vzduchu. Standardni sméSovaci pomér je 80 % pojiva a 20 % barevného toneru, nebo pro dosazeni barev s
nizs8i prahlednosti Ize pouzit pomér 70 % pojiva a 30 % barevného toneru. Barevné tonery neobsahuji chromany ani
olovo a poskytuji vynikajici ochranu proti UV zafeni. Doporu€ujeme nechat natér pfirozené uschnout na vzduchu,
nicméné pfi nuceném schnuti I1ze dosahnout vysSiho lesku. Na vysledny stupen lesku ma rovnéz vliv pouziti tuzidla,
fedidla, barevny odstin, viskozita, doba odtékani a tloustka natéru.

Podklady: Zelezo, ocel, nerezova ocel (otryskana), litina, galvanizovana ocel se zakladnim natérem, hlinik
se zakladnim natérem, plast zpevnény skelnym viaknem.

Moznosti FP400/401 nebo FP440 Epoxy Primer, FP402 Epoxy Primer Zinc rich, FP500/PB500 PU

zakladniho Primer DTM, FP510 HS Surfacer, FP620 1K Wash primer a FP600 Plastic Primer (nahlédnéte

natéru: do technického listu FP600 TDS ohledné seznamu doporucenych plastovych podkladd).

Dalsi: Zdrsnénéné lakované povrchy odolné vici rozpoustédliim, ¢isténé/brousené.

Zelezolocel: Doporuduje se abrazivni otryskani nebo suché piskovani P80 — P180, brouseni orbitalni
bruskou 5 mm.

Hlinik: Protoze existuje cela Skala typa hliniku, doporuéujeme pouzit na hlinik pfed aplikaci tohoto

Galvanizovany

vrchniho natéru doporuCené zakladni natéry pro lepsSi pfilnavost a ochranu proti korozi.
Ohledné spravné pfipravy hlinikového podkladu postupujte podle krokl popsanych v
technickych informacich tykajicich se hliniku.
Doporuceni pro brouseni hliniku: P80 — P180*
Ohledné spravné pfipravy zinkového podkladu postupujte podle krokd popsanych v

povrch: technickych informacich tykajicich se galvanizované oceli. (Doporu¢ujeme abrazivni
kartaCovani)

Povrchové P180-P320 (Pravidelné kontrolujte a vyménujte brusny papir, abyste zajistili spravny stuper

natéry: obrouseni. (Doporucujeme abrazivni kartacovani)

Nerezové ocel: Otryskani nasledované natérem pomoci VIM Epoxy Primer.

Povrchove P280 — P360 (Kontrolujte a ménte smirkovy papir pravidelné podle potfeby.)

natéry:

Cisténi: Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace, napf. olejem, mazadly, uvolfiovacimi Cinidly

Pfiprava podkladu:

nebo nespravné pouZzitymi odmastovacimi prostfedky. Pokud jsou odmastovaci prostfedky
pouzity nespravné, mohou zanechat zbytky. Pouzijte odmastova¢ VIM AD690 Solvent
Degreaser pro vSechny podklady a natéry v souladu s technickymi listy.

Abrazivni tryskani dle EN 1SO 12944, ¢ast 4 (ISO, Sa 2,5) s rovnomérnym profilem abrasiva v
rozmezi 20 az 50 um. Vice informaci naleznete v technickych informacich o podkladu (TI-G-09
v kapitole 3, Purple ramecek) nebo o pfipravé, nebo téZz na webovych strankach
www.valsparindustrialmix.com.

*V oblastech lehkého primyslu a CT se pouziva pfi vyrobé mnoho raznych typl hliniku. Vzhledem k tomu je nezbytné
za ucelem vytvoreni idealniho procesu natéru podklad dobfe obrousit a oistit. Pokud si nejste jisti spravnym zplsobem
anebo materiadlem, obratte se na mistniho technického poradce.

Popis materialu: TB512

Aplika¢ni metoda Minimalni DFT um Maximalni DFT um Minimalni WFT um Maximalni WFT pum *

Bézné lakovani (bez

airless/airmix) 50 pm

80 um 70 pm 120 pm

* Vétsi tloustky pfipadaji v uvahu pfi prodlouzeni doby odtékani a schnuti.
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Prisady: volitelné - jemné/hruba strukturovaci pfisada AD600 High Build Additive nebo AD601/AD602 (viz
technické listy AD600/601/602).

Fyzikalni vlastnosti

Chemicka baze Polyuretan
Hustota (kg/l) 1,058 (pojivo)
Objem pevnychrlatelf (%) 52.3 %
Hmotnost pevnych latek
63,0 %
(%)
Bod vzniceni 29°C
Doba zpracovatelnosti R .
(+20°C) Priblizné 1 - 2 hodiny

Minimalné 24 mésicu pfi normélnich skladovacich podminkéach a v

Skladovatelnost neotevienych plechovkach.

Vydatnost (m?) Priblizné 8,5 m2 40 um (DFT)

Uroven lesku Matny 25 +/-10 GU/60°

Barva Bilé pojivo - ¢ira

Teplotni stabilita Suseni teplem az do 140°C

Tékavé organické Max. 490g/I viz CRS (Tékavé organické slouceniny:
slouceniny (g/l) 2004/42/11B(d)420g/1)

Teplota zpracovani +10 °C aZ +40 °C, maximalni vihkost 85%

Aplikacni udaje:

Pfiprava: VSechny povrchy musi byt o€iStény otryskanim nebo piskem. Otryskani podle EN ISO
12944, ¢ast 4 (SA 2'%) s jednotnym profilem abraziva 20 — 50 um.

Suché brouseni
Ocel . P80-P180
Zdrsnéné lakované povrchy odolné vuci rozpoustédium: P240-P320

Pouze hlinik a galvanizovany podklad se zakladnim natérem (viz technické informace tykajici se
podkladu a pripravy nebo technicky list zdkladniho natéru)

Cisténi: Odmastovaé AD690 Solvent Degreaser
Povrch musi byt suchy a bez jakéhokoliv znecisténi, napfiklad bez oleje a maziv.

el

Zachazeni: Pfiprava barvy: Pied pouzitim/nastfikem:

1. Rozmichejte pojivo do 1. Rozmichejte smés mechanickym zpusobem

homogenni hmoty. (tfepaCka/mechanicky).

2. Pfidejte barevné tonery. 2. PFidejte tuzidlo a Fedidlo.

3. Rozmichejte smés mechanickym | 3. R4dné& smés rozmichejte pomoci michaci tyse

zpusobem (tfepacka/ nebo (pneumatického) michadla

michadlo natérovych hmot)

Smésovaci pomér s Pojivo TB512 PU Topcoat Binder DTM Matt 80 dilu 70 dila
barevnym tonerem: . . . - -
(Podle objemu) CT fada VIM barevnych tonert ﬁgbdollu 30 dild
Pro uzivatele michacich SmésSovaci receptura viz VIM CRS (Hmotnostné)

zafizeni:

Datum vydani: 7/2019 - Verze: 2.1 Tyto vyrobky jsou pouze pro profesionalni pouZziti
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Michaci pravitko: Pouzijte michaci pravitko
M3 5:1 (74-203 =5:1/6:1) nebo
M6 univerzalni cm-pravitko (74-206 standardni) / M7 (74-207 velké)
Smésovaci pomeér s tuzidlem | Natér TB512 PU Topcoat DTM Matt 5 dild
a fedidlem Tuzidlo AUS00 PU Activator 1 dil
|:|D|:| (Podle objemu) Redidlo RS603 Universal Reducer Fast nebo 3
L) Redidlo RS$605 Universal Reducer Medium nebo pfidat 10 - 25 %
- Redidlo RS607 Universal Reducer Slow nebo
Redidlo RS609 Universal Reducer Ultra Slow
Rychlejsi proces schnuti: Urychlovag schnuti AA600 + max. 3%
(po pfidani tuzidla a fedidla)
Viskozita:
| |S 20 — 26 sek. (DIN4/20°C)
Spéadové nebo nasavaci
pistole:
| | Sada trysek 1,4-18mm
| Stfikaci pistole vysokotlaka 3,0 — 4,5 bar (42 — 65 psi)
Stfikaci pistole nizkotlaka 1,5-2,5 bar (21 — 36 psi)
HVLP (tlak na vystupu 0,7 bar (10 psi) maximum
vzduchu)
Airless/Airmix Nedoporuéuje se
Tlakova nadoba 1,0 -1,5mm
—— | Aplikace: MozZnost 1: MozZnost 2:
—&- poloviéni vrstva poloviéni vrstva
— néasledovana jednou plnou vrstvou | nasledovana dvéma plnymi
Tloustka vrstvy: vrstvami
(doporucuje se 50 — 80 um) 40 — 60 um (DFT) 60 — 80 um (DFT)
Mezi jednotlivymi vrstvami 5 minut 5 —10 minut
21212 pfi 20 °C:
Pred suSenim pfi teploté 20 10 minut 10 minut
°C:
Cisténi: Universalni fedidlo RS605/607/609
(Ovérte mistni predpisy!) Pistolovy Gisti¢ (rozpoustédlo)
Schnuti na vzduchu pii 20 Bez urychlovate AAG600 S urychlovagem AA600
°C: Accelerator Accelerator
Proti prachu: | 2 - 3 hodiny 1 - 2 hodiny
Schnuti k montazi: | 6 - 9 hodiny 3 - 5 hodin
Schnuti: | 24 hodiny Pfes noc
Nucené schnuti: 30 - 40 minut (teplota objektu 60 - 70°C)
Schnuti pomoci 15 - 20 minut, ohledné vzdalenosti postupuijte podle pokyn( vyrobce
infra€ervenych vin: infraCerveného zafizeni)
(Dil nesmi pfesahnout 90 °C).

Datum vydani: 7/2019 - Verze: 2.1 Tyto vyrobky jsou pouze pro profesionalni pouZziti
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Pouzijte vhodnou ochranu dychacich cest (doporuéuje se respirator s pfivodem vzduchu).

Bezpecnostni opatieni: Pfi aplikaci je tfeba dodrzovat vSechna opatfeni ochrany zdravi a bezpecnosti

tykajici se pouzivani a manipulace natérovych hmot, napfiklad stavajici pfedpisy vydané obchodnimi
sdruzenimi v chemickém primyslu. Ohledné informaci o zdravi a bezpecnosti nahlédnéte do Material
® Safety = Datasheet  (MSDS). Informace  jsou rovnéZz dostupné na naSem  webu:

www.valsparindustrialmix.com

Poznamka: Uvedené produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni uzivatele a pro profesionalni pouziti.
VSechna pisemna doporuceni o pouziti nasich produktd poskytnuta zakaznikim nebo uzivatellm nejsou
zavazna a nedavaji zadné duavody pro druhotné povinnosti vyplyvajici z kupni smlouvy. Poskytnuté
technické informace jsou presné a aktualni podle soucasného stavu znalosti v oblasti védy a naSich
zkuSenosti. Tato doporu€eni nicméné neosvobozuji zakaznika od odpovédnosti ovéfit, zda jsou nade
produkty vhodné pro zamysleny Gc€el. Trvanlivost natérového systému znacné zavisi na ddkladné pfipravé
podkladu. NaSe jednotné podminky dodavky a platby nadale plati.

Publikovanim tohoto technického listu ztraci vSechny pfedchozi verze tykajici se tohoto produktu platnost.

Datum vydani: 7/2019 - Verze: 2.1 Tyto vyrobky jsou pouze pro profesionalni pouZziti



