~DEBEER 8-86710

REFINISH Allround Surfacer White

Zakladni informace
8-86710 Allround Surfacer White (bily) Ize pouZit pro malé i velké opravy na vice automotiv podkladech. MiZe byt aplikovan i pfimo na dily opatfené
e-Coat (kataforezou) zakladnim natérem a nevyzaduje dalsi vrstvu kvali lesklému vzhledu po zaschnuti.

Tento TDS je o verzi Sanding (brusna verze).

MISICI POMER SLOZKY

3: 1 Surfacer: MS tuzidlo + max 5% Uni fedidla 47-35 MS tuzidlo rychlé, 47-55 MS tuZidlo standard
! 7 : 2 Surfacer: HS tuzidlo + max 5% Uni fedidla ﬁ 47-65 MS tuzidlo pomalé

=E 6 : 1 Surfacer: HS420 tuZidlo + max 15% Uni redidla 8-130 HS tuzidlo velmi rychlé, 8-140 HS tuzidlo rychlé
8-150 HS tuzidlo standard, 8-160 HS tuzidlo pomalé
8-430 HS420 tuzidlo velmi rychlé

NASTAVENI PISTOLE 8-440 HS420 tuzidlo rychlé
8450 Hisd0tuidlo standre
>1 HVLP 146 2729 8-460 HS420 tuzidlo pomalé
HE 1416 16-2,0/23-23 1-141 Uni fedidlo rychlé, 1-151 Uni fedidlo standard
1-161 Uni fedidlo pomalé
APLIKACE
2 -3 vrstvy 60 - 180 um ADITTIVA
—= e 47-39 2K Elastifikacni pfisada
Postupujte dle TL pro 47-39. Pfidava se pred tuzidlem.
CAS SCHNUTI
CAS SCHNUTI A VZDALENOST IR
(T'll\' Flash off 10 - 15 minutes Flash off 10 - 15 minutes ELASH TIME Half-bake Full-bake
.. Dust free - Dust free
-—.\_/ Dry to handle - Dry to handle - Maximum 3 coats 5 minutes 8 minutes 7 minutes
Dry to tape - Dry to tape
Dry to sand 15-4 hours Dry to sand 20 - 30 minutes I ON PLASTIC FLASH TIME Half-bake Full-bake
Dry to polish - Dry to polish - Maximum 3 coats | 5 minutes 8 minutes 9 minutes
Postupujte podle doporuceni IR vybaveni pro
optimalni vzdalenost mezi objektem a infracervenymi
PODKLADY P ! v

lampami.

8-86710 Allround Surfacer White bily by mél byt aplikovén
QA jen pfes dobfe obrousené/zdrsnéné a odmasténé PﬁI’PRAVA PODKLADU

akladované dily z oceli, hliniku opatfeného primerem. Také e . .
Zob?e o\llarouéelnyéza odrlnaélélnzdillj 2 GRP (IaZﬂInét) Cisténi povrchu s 1-951 Silikon Remover, pak otfete do sucha
I v y suchou utérkou. Brouseni povrchu brusivem P180-P240.

polyesterové plnice a staré soudrzné natéry v dobrém stavu, . N

dobfe oiéténé a odmagténé dily s Nonsanding OEM Odstrante vSechny zbytky po brouseni stlacenym vzduchem.

primer Po odstranéni vycistit s 1-951 Silikon Remover, otfete a setiete
v- do sucha. Konec¢né brouseni pred aplikaci P280-P320, okraje

Na holou ocel a hlinik pouzijte 1-15 Washprimer o .
oro maxl:mélni trv;r:livf)s::”ochranu protipk:)rozi. az P400. Pfiprava plastovych povrch( viz TL pro 1-60 1K Plastic

POTLIFE Primer. Zamaskujte celé vozidlo, abyste vyloucili nezadouci
prelakovani a spad.
== POTLIFE (+3 SEC/ DIN CUP 4 & 20C)
MS hardeners 25-30 min DALgI’ VRSTVY
HS hardeners 20-25 min
HE420 hardeners 18-22min MM 900 - 9999 WaterBase 900" Series
MM 3000 - 3046 BeroThane HS420 3000 Series
v MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series
MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series
Udaje v tomto technickém listu predstavuiji typické hodnoty. Vzhledem k tomu, Ze aplikaéni proménné jsou vyznamnym faktorem vykonnosti vyrobku, mély by tyto informace slouZit pouze jako
obecné voditko. Valspar nepFebira adné zdvazky nebo odpovédnost za pouZiti téchto informaci. POKUD NEN[ S VYROBCEM VALSPAR DOHODNUTO JINAK PISEMNE, VALSPAR NEPOSKYTUJE ZADNE Va S a r
ZARUKY, VYSLOVNE NEBO NEPRIME, A ODMITA VESKERE IMPLICITNI ZARUKY, VCETNE ZARUK OBCHODOVATELNOSTINEBO VHODNOSTI PRO URCITE POUZITI NEBO OSVOBOZENI OD PORUSENI
PATENTU. VALSPAR NEPONESE ODPOVEDNOST ZA ZADNE ZVLASTNI, NAHODNE NEBO NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym opravnym prostfedkem pro jakékoliv vady v tomto produktu je nahrazenf AUTOMOTIVE

vadného vyrobku nebo vraceni kupni ceny, podle naseho uvazeni. © 2012 The Valspar Corporation. V3echna préva vyhrazena. Revision Date: November 2020



~DEBEER 8-86710

REFINISH Allround Surfacer White

FYZIKALNi VLASTNOSTI

VOC kéd 2004/42/11B(c)(540)540
Subkategorie produktu (podle smérnice 2004/42/EC)a max. 1/c. Primer - Surfacer/plni¢ a obecné (kov) primer. Mezni hodnoty EU:
obsah VOC (1SO 11890-1/2) produktu pFipraveného k pouZiti. 540g/1.(2007) Tento produkt obsahuje maximalné 540g/IVOC.
Chem. Zakiad 2K Polyuretanovy Primer
Viskozita (RTS) 15-19s DINcup 4 /20°C
Mérna hm. (kg/1) 5 MS tusidlem: 1,37 (bily)

S HS tuzidlem: 1,39 (bily)
S HS420 tuzidlem: 1,39 (bily)

Bod vzniceni v uz. nddobé 33°C/914°F

Objem pevnych latek (%) S MS tuzidlem: 42 (bily)
S HS tuzidlem: 44 (bily)
S HS420 tuzidlem: 45 (bily)

FyzikIni vlastnosti

S MS tuzidlem: 7m? (bily)
Vydatnost S HS tuzidlem: 8m? (bily)

S HS420 tuzidlem: 8m? (bily)

PFi vrstvé 60um

Lesk Povrch vajetné skofdpky

Barva bild

OCHRANA

Pouzijte vhodnou ochranu dychacich cest (doporuéujeme pouziti respirdtoru s pfivodem
Cerstvého vzduchu). Chrarite svou pokozku nosenim rukavic. Podrobnéjsi informace
naleznete na nasem webu odkazujici na bezpec¢nostni list v systému ICRIS ¢i na webovych

strankach:
https://sds.de-beer.com/en/debeer/choose_localization

—

CISTEN

1-051 Univerzalni Cisti¢ nitro.

SKLADOVATELNOST

== | Minimalné 2 roky; (Za normalnich skladovacich podminek 10°C - 30°C, v neoteviené nadobé).
s
—

POZNAMKY

O
Udaje v tomto technickém listu predstavuiji typické hodnoty. Vzhledem k tomu, Ze aplikaéni proménné jsou vyznamnym faktorem vykonnosti vyrobku, mély by tyto informace slouZit pouze jako
obecné voditko. Valspar nepFebira adné zdvazky nebo odpovédnost za pouZiti téchto informaci. POKUD NEN[ S VYROBCEM VALSPAR DOHODNUTO JINAK PISEMNE, VALSPAR NEPOSKYTUJE ZADNE Va S pa r
ZARUKY, VYSLOVNE NEBO NEPRIME, A ODMITA VESKERE IMPLICITNI ZARUKY, VCETNE ZARUK OBCHODOVATELNOSTINEBO VHODNOSTI PRO URCITE POUZITI NEBO OSVOBOZENI OD PORUSENI
PATENTU. VALSPAR NEPONESE ODPOVEDNOST ZA ZADNE ZVLASTNI, NAHODNE NEBO NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym opravnym prostfedkem pro jakékoliv vady v tomto produktu je nahrazenf AUTOMOTIVE

vadného vyrobku nebo vraceni kupni ceny, podle naseho uvazeni. © 2012 The Valspar Corporation. V3echna préva vyhrazena. Revision Date: November 2020



~DEBEER 8-86710

REFINISH Allround Surfacer White

Zakladni informace
8-86710 Allround Surfacer White (bily) Ize pouZit pro malé i velké opravy na vice automotiv podkladech. MiZe byt aplikovan i pfimo na dily opatfené
e-Coat (kataforezou) zakladnim natérem a nevyzaduje dalsi vrstvu kvali lesklému vzhledu po zaschnuti.

Tento TDS je o verzi Non - Sanding (nebrusna verze).

MISICI POMER SLOZKY

3: 1 Surfacer: MS tuzidlo + max 10% Uni fedidla 47-55 MS tuzidlo standard

! 7 : 2 Surfacer: HS tuZidlo + max 10% Uni fedidla ﬁ 47-65 MS tuzidlo pomalé

=E 6 : 1 Surfacer: HS420 tuzidlo + max 25% Uni fedidla 8-150 HS tuzidlo standard, 8-160 HS tuzidlo pomalé
e — 8-450 HS420 tuidlo standard

8-460 HS420 tuzidlo pomalé

NASTAVENi PISTOLE 1-151 Uni fedidlo standard
1-161 Uni fedidlo pomalé
)]ﬁ HVLP 13-14 2/29 AD'TT'VA
HE 1314 18-20/26-29 47-39 2K Elastifikagni pfisada
APLIKACE Postupujte dle TL pro 47-39. Pfidava se pred tuZidlem.

1vrstva 25-40 pm
— PRIPRAVA PODKLADU

Ocistéte povrch pomoci 9-851 WaterBase 900+ odmastovace
nebo jemnym Cistici prostfedkem a vodou. Oplachnéte vodou
a povrch osuste. Povrch otfete s odmastovaéem 1-951 a otiete
dosucha Cistou utérkou. V pfipadé potreby findlni brouseni
P400, pokud se cely dil bude primerovat. Bodové opravy/
lokdIni primerovani: kone¢né brouseni P500. Otfete povrch s
1-951 odmastovacem, otfete do sucha ¢istym hadfikem
nez se produkt odpafi.
Dry ta tape - Dry totape - PFiprava plastovych povrchd: dle TL pro 1-60 1K Plastic Primer.
Dry to sand - Dryto sand Zamaskujte celé vozidlo, abyste zabrénili nezadoucimu
postfiku. Po 48 hodinach je nutné dtkladné brouseni s P400-
500 pred aplikaci vrchniho natéru.. Zamaskujte celé vozidlo,
abyste vyloucili nezadouci prelakovani a spad.

CAS SCHNUTI

AIR DRY 20°C / 68°F FORCED DRY 60°C / 140°F
(’T\ "l\' Flash off 15 minutes Flash off -

Dust free - Dust free

L " " " °1 | brytohandle - Dry to handle

Dry to polish - Dry to polish

Overspray window 15 minutes till 48 hours

PODKLADY vr
Spravné ocisténé nebrousené dily s OEM e-Coat vrstvou. DALSI VRSTVY

A Spravné ocisténé a obrousené dily s origindlni OEM vrstvou. MM 900 - 9999 WaterBase S00* Series
Spravné ocisténé a obrouseny dily z polyesteru vyztuZeného ‘ MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series

! sklen&nymi vlakny/laminaty s 1-15 Washprimer. MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series
Holy kov jen nepfesahujici 10cm?* (doporuteno pouZit 1-15 Pro dosazeni nejlepsich vysledk{i doporu¢ujeme poufziti
Washprimer). HS420 klarlaka.
Pokud je gelcoat z polyesteru vyztuzenym skelnymi viakny
s obnazenymi vlakny, NEPOUZIVEJTE 8-86710 Allround

Surfacer White.
== POTLIFE (+3 SEC/ DIN CUP 4 @ 20C)

MS hardeners 40 -45 min

HS hardeners 30-35 min

HS420 hardeners 37 - 45 min
Udaje v tomto technickém listu predstavuiji typické hodnoty. Vzhledem k tomu, Ze aplikaéni proménné jsou vyznamnym faktorem vykonnosti vyrobku, mély by tyto informace slouZit pouze jako
obecné voditko. Valspar nepFebira adné zdvazky nebo odpovédnost za pouZiti téchto informaci. POKUD NEN[ S VYROBCEM VALSPAR DOHODNUTO JINAK PISEMNE, VALSPAR NEPOSKYTUJE ZADNE Va S a r
ZARUKY, VYSLOVNE NEBO NEPRIME, A ODMITA VESKERE IMPLICITNI ZARUKY, VCETNE ZARUK OBCHODOVATELNOSTINEBO VHODNOSTI PRO URCITE POUZITI NEBO OSVOBOZENI OD PORUSENI

PATENTU. VALSPAR NEPONESE ODPOVEDNOST ZA ZADNE ZVLASTN, NAHODNE NEBO NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym opravnym prostfedkem pro jakékoliv vady v tomto produktu je nahrazeni AUTOMOTIVE
vadného vyrobku nebo vraceni kupni ceny, podle naseho uvazeni. © 2012 The Valspar Corporation. V3echna préva vyhrazena. Revision Date: November 2020



~DEBEER 8-86710

REFINISH Allround Surfacer White

FYZIKALNi VLASTNOSTI

VoC kéd 2004/42/11B(c)(540)540
Subkategorie produktu (podie smérnice 2004/42/EC) a max. 118/c. Primer - Surfacer/plni¢ a obecné (kov) primer. Mezni hodnoty EU:
obsah VOC (IS0 11890-1/2) produktu pripraveného k pouziti. 540g/1.(2007) Tento produkt obsahuje maximaIné 540g/IVOC.

Chem. Zaklad

Fyzikalni viastnosti

2K Polyuretanovy Primer

Viskozita (RTS) 15-19s DINcup 4 /20°C

Meérna hm. (kg/l) S MS tuzidlem: 1,37 (bily)
S HS tuzidlem: 1,39 (bily)
S HS420 tuzidlem: 1,39 (bily)

Bod vzniceni v uz. nddobé 33°C/91,4°F

Objem pevnych latek (%) 5 MS tusidlem: 42 (bily)
S HS tuzidlem: 44 (bily)
S 420 tuzidlem: 45 (bily)

S MS tuzidiem: 7m? (bily)
Vydatnost S HS tuzidlem: 8m? (bily)

S HS420 tuzidlem: 8m? (bily)

P vrstvé 60um

Lesk Povrch vajetné skofdpky

Barva bild

OCHRANA

=
i

i

Pouzijte vhodnou ochranu dychacich cest (doporuéujeme pouziti respirdtoru s pfivodem
Cerstvého vzduchu). Chrarite svou pokozku nosenim rukavic. Podrobnéjsi informace
naleznete na nasem webu odkazujici na bezpec¢nostni list v systému ICRIS ¢i na webovych

strankach:
https://sds.de-beer.com/en/debeer/choose_localization

1-051 Univerzalni Cisti¢ nitro.

SKLADOVATELNOST

Minimalné 2 roky; (ia normalnich skladovacich podminek 10°C - 30°C, v neoteviené nadobé).

POZNAMKY

L]
Udaje v tomto technickém listu predstavuiji typické hodnoty. Vzhledem k tomu, Ze aplikaéni proménné jsou vyznamnym faktorem vykonnosti vyrobku, mély by tyto informace slouZit pouze jako
obecné voditko. Valspar nepFebira adné zdvazky nebo odpovédnost za pouZiti téchto informaci. POKUD NEN[ S VYROBCEM VALSPAR DOHODNUTO JINAK PISEMNE, VALSPAR NEPOSKYTUJE ZADNE Va S a r
ZARUKY, VYSLOVNE NEBO NEPRIME, A ODMITA VESKERE IMPLICITNI ZARUKY, VCETNE ZARUK OBCHODOVATELNOSTINEBO VHODNOSTI PRO URCITE POUZITI NEBO OSVOBOZENI OD PORUSENI
PATENTU. VALSPAR NEPONESE ODPOVEDNOST ZA ZADNE ZVLASTNI, NAHODNE NEBO NASLEDNE SKODY. Vasim jedinym opravnym prostfedkem pro jakékoliv vady v tomto produktu je nahrazenf AUTOMOTIVE

vadného vyrobku nebo vraceni kupni ceny, podle naseho uvazeni. © 2012 The Valspar Corporation. V3echna préva vyhrazena. Revision Date: November 2020



