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Polyuretanova vrchni barva TB520 Basic s vysokym leskem TB520/CzZ

Informace o vyrobku

Popis vyrobku:

Vyrobek TB520 Basic s vysokym leskem s 80% pojiva + 20% barevného toneru, nebo volitelné u hdfe krycich odstin(
se 70% pojiva + 30% barevného toneru je dvouslozkovy rychleschnouci polyuretanovy vrchni natér s vysoce lesklou
povrchovou Upravou a se snadnou aplikaci. Natér TB520 je specialné vyvinut pro pramyslové lakovani v OEM a
opravarenstvi. Vrchni natér TB520 ma vynikajici vytvrzovaci vlastnosti pfi pfirozeném i nuceném vytvrzovani a
poskytuje vybornou ochranu pfed UV zafenim. VSechny tonery jsou na bazi chromanu a neobsahuji olovo.

Priprava:
Vice informaci naleznete v Technickych Gdajich (TI) v ¢asti Podklady a pfiprava v Systému vybéru barevnych odstin(
(CRS) nebo na vebovych strdnkach www.valsparindustrialmix.com.

Podklady: Povrchy se zakladovym natérem: Epoxidovy zakladovy natér FP400/401,
Polyuretanovy zakladovy natér DTM FP500/PB500 a Zakladovy natér pro plasty FP600
(doporucujeme provést zkousku pfilnavosti).

Dalsi: Povrchy odolné vugci rozpoustédlim, Cisténé/brousené/tvrzené originalni a tvrzené
povrchové Upravy.

Suché brousSeni: P320 — P400 (pravidelné kontrolujte a vymériujte brusny papir)
Mokré brouSeni: P400 — P800
Cisténi: Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace, napf. olejem, mazadly, uvolfiovacimi

prostfedky. PouZijte rozpoustédlo/odmastovaé AD690.

Popis materialu: TB520

Metoda aplikace: Stfikaci zafizeni kromé zafizeni bez vzduchu/se smési se vzduchem

Minimalni DFT um Maximalni DFT um Minimalni WFT pum Maximalni WFT pum*
40pm 60um 55um 90um

* Vétsi tloustky pfipadaji v ivahu pfi prodlouzeni asu vytvrzovani

Tloustka vrstvy:

Prelakovani: Lze prelakovat &irym lakem CC700 Anti Graffiti (viz TL CC700)
Doplrikové produkty: Pfisady (volitelné): Jemna/hruba texturovaci pfisada AD601/602 a pfisada pro vysokou vrstvu
ADG600 (Viz TL AD60Xx).

Fyzikalni vlastnosti:

Chemicky zaklad Polyuretan
Hustota (kg/l) 0.965 (Pojivo)
Objemovy obsah pevnych latek (%) 40,7%
Hmotnostni obsah pevnych latek (%) 46,5%

Bod vzplanuti 23,5°C

Doba zpracovatelnosti (+20°C) cca 3 — 4 hodiny

Doba pouzitelnosti min. 24 mésicl pfi normalnich skladovacich podminkach a
vV neotevieném obalu

Vydatnost (m?) cca 8,0 m2 40um (DFT)

Lesk Vysoky lesk >90 GU/60°

Barva Pruhledny pojivo

Teplotni stabilita SuSeni teplem az do 140°C

VOC (g/l) Max. 590g/I viz CRS (VOC: 2004/42/11B(d)420g/1)

Teplota zpracovani +10°C az po max. +40°C, max. vihkost 85%

Datum vydani: 4/2014 - Verze: 1.0 Tyto vyrobky jsou urceny pouze pro profesionalni vyuziti
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Polyuretanova vrchni barva TB520 Basic s vysokym leskem

Udaje o aplikaci

Priprava/ Vsechny povrchy musi byt fadné zabrouseny a ocistény
Cisténi: Suché brouSeni:  P320 - P400
Mokré brouseni:  P400 — P800
. Cisténi: Rozpoustédlo/odmastovac AD690
l Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace, napf. olejem, mazadly
. -
(=
“Z, Manipulace: | Pfiprava natéru: Pired pouzitim/aplikaci:
1. Rozmichejte pojivo do homogenni 1. Rozmichejte smés mechanickym
EE hmoty zplisobem (tfepadka/michadlo natérovych
2. Pfidejte barevné tonery hmot)

3. Rozmichejte smé&s mechanickym
zplsobem (tfepacka/michadlo
natérovych hmot)

2. Pridejte tuzidlo a fedidlo
3. Radné smés rozmichejte pomoci michaci
ty¢e nebo (pneumatického) michadla

Smésovaci pomér pro Pojivo pro polyuretanovy vrchni natér TB520 Basic | 80 dilu 70 dila
barevny toner: CT fada VIM barevnych tonerud 20 dilt nebo | 30 dild
Pro uzivatele michacich Smésovaci receptura viz VIM CRS (Hmotnostné)
zafizeni:
Smésovaci pomér prot | Polyuretanovy vrchni natér TB520 Basic 6 dila
tuzidlo a fedidlo: AU500 PU tuzidlo 1 dil

- fl:l (Objemové) RS603 Univerzalni fedidlo rychlé nebo

RS605 Univerzalni fedidlo stfedni nebo
RS607 Univerzalni fedidlo pomalé nebo
RS609 Univerzalni fedidlo velmi pomalé

pfidejte 20 — 35%

Michaci pravitko: Pouzijte michaci pravitko
M3 6:1 (74-203 =5:1/6:1) nebo

M6 Univerzalni pravitko (cm) (74-206 standard) / M7 (74-207 velké)

Vi

Tloustka vrstvy:
(doporucéena tloustka 40 — 60um)

Y nastfik nasledovany
1 plnym nastfikem

40 — 50um (DFT)

Urychleni procesu vysychani: AABOO0 Urychlovag +3-5%
Viskozita:
s || 20—24sec. (DIN4/20°C)
Spadové nebo nasavaci pistole:
Tryskova sada 1,3-1,5mm
Vysokotlaka 3,0 — 4,5 bar (42 — 65 psi)
Stfedotlaka 1,5- 2,5 bar (21 — 36 psi)
HVLP (nizkotlaka) 0,7 bar (10 psi) maximum
Airless/Airmix Nedoporu€ujeme
Tlakova nadoba 1,0-1,5mm
— | | Aplikace: Varianta 1: Varianta 2:

1 uzavieny nastfik
néasledovany 1 plnymi nastfiky
50 — 60um (DFT)

Mezi jednotlivymi nastfiky pfi
20°C:
Pired vypalovanim pfi 20°C:

2 — 5 minut

5 minut

5 — 10 minut

5 minut

Datum vydani: 4/2014 - Verze: 1.0
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Polyuretanova vrchni barva TB520 Basic s vysokym leskem TB520/CzZ
Cisténi: Univerzaini fedidlo RS605/607/609 nebo
(Informujte se o mistnich jiné vhodné rozpoustédlio
| | predpisech!)

Schnuti na vzduchu pfi 20°C: Bezprasnost: 15 — 25 minut

K montazi: 1 -3 hodin

Suché: 6 — 8 hodin
Nucené suseni: 20 - 30 minut, teplota pfedmétu 60°C
Vysychani pomoci IC: 8 — 12 minut

(Teplota povrchu nesmi pfekrocit 90°C)

PouZijte vhodnou ochranu dychacich cest (doporucujeme pouzit respirator s privodem ¢erstvého
vzduchu).

Pretiratelné: CC700 Clear Coat Anti Graffiti
(Viz Technicky list)

Po: min. 1 h/20 °C Po 24 hodinéach: Nutné obrouSeni (houbou Scotch-Brite)

:ﬁ%
Lesténi: Prach a drobné nedokonalosti mohou byt vyleStény po dosazeni doby uvedené
&2
®

pro schnuti na vzduchu, nebo po Uplném vypaleni pfi teploté objektu 60°C, a
nasledném ochlazenim objektu na okolni teplotu. Pfed leSténim se ujistéte, Ze
je povrch dostate¢né vytvrzeny. DodrZujte postup uvedeny vyrobcem lestidla.

Bezpecénostni opatieni: PFi aplikaci je tfeba dodrzovat vSechna zdravotni a bezpe€nostni opatieni tykajici
se pouzivani a manipulace s natérovymi hmotami, napf. stavajici pfedpisy vydané profesnimi sdruzenimi v
chemickém primyslu. Pro informace o bezpec€nosti a ochrané zdravi viz Bezpe¢nostni list (BL). Informace
jsou také k dispozici na naSich webovych strankach: www.valsparindustrialmix.com

Poznamka: Uvedené vyrobky jsou ureny pouze pro profesiondlni uzivatele a pro profesionalni pouziti.
VSechna pisemna doporuceni poskytnuta zakaznikim nebo uzZivatelm a tykajici se pouzivani nasich
vyrobku, nejsou zavazna a neposkytuji ddvody pro sekundarni povinnosti vyplyvajici z kupni smlouvy.
Poskytnuté technické informace jsou pfesné a aktualni podle sou€asného stavu znalosti v oblasti védy a
nasich zkuSenosti. Tato doporuceni vS8ak nevyluCuji to, aby si zakaznik samostatné ovéfil, zda naSe
vyrobky jsou vhodné pro zamysleny ucel. Trvanlivost natérového systému znacné zavisi na ddkladné
pfipravé povrchu. Nase jednotné podminky dodavky a platby nadale plati.

S vydanim tohoto Technického listu dochazi k zneplatnéni vSech predchozich verzi Technického listu
tykajicich se tohoto vyrobku.

Datum vydani: 4/2014 - Verze: 1.0 Tyto vyrobky jsou urceny pouze pro profesionalni vyuziti



